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FUGA - gipsana masa za obradu spojeva e

Opis proizvoda:

FUGA je masa na bazi gipsa za rucnu ispunu spojeva
gipsanih plo¢a sa bandaznom trakom. Pogodna je za
kompletno gletanje ili popunjavanje manjih pukotina.

Klasifikacija:

U skladu sa EN 13963:2015, tip 3B

Prednosti:

Osigurava Cvrst i dugoftrajan spojizmedu ploCa
Visoka razina glatkoée i zavrienost spojeva
Ograniceno skupljanje tijekom susenja
Ekonomican i lak za obradu

Pogodan za kompletno gletanje

ANANENENEN

Primjena:

v’ Zaispunjavanje i zavrsnu obradu spojeva izmedu ploca
v Za kompletno gletanje
v' 1a popunjavanje manijih pukotina i popravke

Tehnicki podaci:

Tehnicke specifikacije

Otvoreno vrijeme ~ 60 minuta

PotfroSnja ~ 0.30 kg/m?

Pokrivna mo¢ ~ 16 m?/ 5kg ~ 83 m?/ 25 kg
Odnos mijesanja ~2.8lvode:5kg ~13.51vode : 25kg
Temperatura primjene 5°-30°C

Cvrsto¢a vezivanja 0.3 MPa

Reakcija na pozar Al

Rok upoftrebe 12 mjeseci

Uputstvo za upotrebu:

1. Priprema podloge: Montaza gipsanih ploca mora biti zavrsena tako da je osigurana
njihova stabilnost, a dobivena podloga mora biti Cista, suha i bez masnoc¢e. Kada su
gipsane ploce pri¢vri¢ene pravilno glave vijaka moraju biti tik ispod povriine ploce.

2. MijeSanje: Vodom, djelomice napuniti dobro ocis¢enu nemetalnu posudu. Tome
sporo i polako dodati odgovaragjucu kolicinu mase FUGA (na vrec¢u od 25 kg / 13-14
litara vode) tako da iznad razine mase ostane 1-2 mm vode. Masu ostaviti odlezati
3+5 minuta. Nakon toga mjeSavinu promijesati ru¢no zidarskom Zlicom ili mijeSalicom
na nizim okretajima (400-600 okretaja/min.) do dobivanja homogene mjesavine bez
grudica.
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3. Nanosenje: Izvodi se u tri faze:
1) FAZA 1
Stavite dovolinu kolicinu mase kako bi se ispunio cijeli spoj i pritisnite dobro, da biste
osigurali potpunu ispunjenost spoja. Nakon ftoga
stavite bandaznu tfraku, pritisnuvsi je o podlogu FAZAT
lopaticom. Pricekati 24 sata do pofpunog susenjal FAZA 2
2) FAZA 2
Nanosenje drugog sloja mase na bandaznu traku.
Bitno je ograniciti glet u podrucCju samog spoja i
izbje¢i nanosenje izvan njega. Opet pricekati 24 |
sata do potpunog susenja materijalal gynm o0 i
3) FAZA 3
Nanosi se treci izravnavajuci sloj mase u cilju
osiguranja blagog prelaza izmedu podrucja spoja ,
i povrsine gipsane ploCe. Ovaj se sloj gleta na . /)
razmaku 50-60 mm od ruba spoja. g

FAZA3

Zavrsetak: Za odlican rezultat kao zadnji korak se preporuca kompletno gletanje ploca
ru¢nom glet masom na bazi gipsa SATEN!

Preporuke:

v Obavezno koristiti idealno Ciste alate bez tragova hrde. U suprotnom moze doci do
znacajne promjene svojstva proizvoda i vriemena vezivanja.
v' Prilikom provjetravanja radnih prostorija, izbjegavati nagle temperaturne promjene.

Pakiranje i skladistenje:

v Papirnate vre¢e od 5 kg. 120 vre¢a u paleti. TeZina palete 600 kg.

v Papirnate vre¢e od 25 kg. 40 vre¢a u paleti. Tezina palete 1000 kg.

v Cuvadti i prijevoziti u dobro zatvorenom originalnom pakiranju u zatvorenim, suhim i
provjetrenim prostorijama.

v' Proizvod je upotrebljiv do 12 mjeseci od datuma proizvodnje.

v Kvaliteta proizvoda zagarantirana je samo u slucaju njegovog pravilnog cuvanja i
koristenja.

v' Ukoliko proizvod dode u dodir sa vlagom nastaju grudice, §to pogorSsava njegovu
kvalitetu i skracuje vrileme vezivanja.

Preporuke za sigurnu upotrebu:

v' Proizvod nije klasificiran kao opasan.
v' Preporucuje se koristenje zastitnin rukavica, maske i naocala prilikom upotrebe
proizvoda, kako bi se sprijecCio rizik od povreda i prasine

Technogips Pro zadrZava pravo na promjenu bilo koje specifikacije navedenu u tehnic¢kim uputama, po
vlastitom nahodenju bez prethodne najave. 2024©

FORMATT | Formatt Building Products Ltd. | www.technogipspro.com



